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@ Kabelverschraubung fur Erdungs- oder Abschirmkabel mit einem gegen das Kabel pre&baren Klemmeinsatz 

@ Eine Kabelverschraubung (1) dient nicht nur zum Ver- A 
klemmen und Halten eines Erdungs- oder Abschirmka- 1 
bels (2) mit unter einer Isolierung angeordnetem Metall- 
geflecht, sondern auch dazu, an einer abisolierten Zone 
{2a) dieses Kabels (2) einen elektrischen Kontakt herzu- 
stellen. Fur die Fixierung dient dabei ein Klemmeinsatz (6) 
und fur die Kontaktierung ein in axialer Verlangerung zu 
diesem Klemmeinsatz (6) angeordneter Kontakteinsatz 
(10), wobei der Klemmeinsatz (6) einerseits und der Kon- 
takteinsatz (10) andererseits jeweils von einer Druckfiache 
(7 und 10a) in der Weise beaufschlagt werden, dafS bei ei- 
ner einzigen Schraubbewegung zum gegenseitigen Ver- 
schrauben einer Halte- oder Schraubhulse (4) mit einer 
Gegenhulse oder 0 be rwurf mutter (5) sowohl der Klemm- 
einsatz (6) als auch der Kontakteinsatz (10) radial nach in- 
nen verformt und mit der jeweiligen Stelle des Kabels (2) 
in Kiemm- und Kontaktverbindung gebracht werden. Da- 
bei kann in vorteilhafter Weise auch der Kontakteinsatz 
, . (10) aus elektrisch leitendem Kunststoff bestehen und 
dies ermoglicht es, inn in einem Stuck mit dem Klemm- 
einsatz zu fertigen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Kabelverschraubung fur Er- 
dungs- oder Abschinn-Kabel mit einer Halte- oder Schraub- 
hiilse oder Aufnahmehiilse aus' elektrisch leitendem Werk- 
stoff mil einer damit liber ein Gewinde verbindbaren Gegen- 
hiilse zum Fixieren des ein MetaUgeflecht oder einen Kabe- 
lauBenleiter zur Erdung oder Abschirmung des Kabelinne- 
ren aufweisenden Kabels rait einem mil Hilfe der Gegen- 
hiilse gegen das Kabel preflbaren Klemmeinsatz, wobei die 
Gegenhiilse den Klemmeinsatz mil einer ringartigen Druck- 
flache zumindest an einer der Stimseiten beaufschlagt oder 
iibergreift und die Gegenhiilse beim Anziehen des Gewin- 
des, einen mit. axialen Schlitzen versehenen, Klemmfinger 
bildenden Bereich des Klemmeinsatzes radial gegen das Ka- 
bel hin verformt, wobei in Verlangerung des Klemmeinsat- 
zes an seinem den Klemmfingern abgewandten Bereich in 
monticrtcin Zusland cine' cicktrischc Vcrbindung mil cincr 
abisolierten Zone des Kabels oder mit abisolierten Drahten 
des Metallgeflechtes oder des oder der KabelauBenleiter be- 
steht.. 

Eine derartige Kabelverschraubung ist. aus der 
EP 0 598 261 Bl bekannt und hat sich bewahrt. Der 
Klemmeinsatz besteht dabei aus isolierendem Kunststoff 
und erfaBi umgebogene Drahte des Drahtgefleehtes derarU 
daB diese in Gebrauchssteliung zwischen dem Klemmein- 
satz und der Schraubhiilse eingeklemmt werden. Dadurch 
wird ein guter Kontakt zwischen diesen Drahten und der 
Halte- oder Schraubhiilse hergestellt. Es ist jedoch ein zu- 
satzlicher Aufwand erforderlich, weil die Drahte des Draht- 
geflechtes umgebogen und zwischen Klemmeinsatz und 
Schraubhiilse eingebracht und dort. untergebracht werden 
mussen. 

Eine weitere Kabelverschraubung fur Erdungs- oder Ab- 
schirm-Kabel ist aus DE 25 57 045 Al bekannt. Dabei ist 
jedoch erforderlich, Drahte einer Kabelarmierung zu sprei- 
zen und zwischen einem Armierungskonus und einem Ring 
festzuklemmen, was ebenfalls einen zusatzlichen Aufwand 
bedeutet. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine 
Kabelverschraubung der eingangs genannten Ail zu schaf- 
fen, bei welcher dieser zusatzliche Aufwand des Einbrin- 
gens umgebogener Drahte des Drahtgeflechtes zwischen 
Klemmeinsatz und Schraubhiilse oder des Spreizens und 
Festklemmens der Drahte zwischen einem Ring und einem 
Armierungskonus vermieden wird. Gleichzeitig soli - bei 
Bedarf - eine gute Abdichtung der Kabelverschraubung 
moglich sein. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist vorgesehen, daB die Ka- 
belverschraubung in axialer Verlangerung des Klemmein- 
satzes auf der dessen Klemmfingern abgewandter Seite im 
Bereich der abisolierten Zone oder abisolierten Drahte einen 
Kontakteinsatz aus zumindest an seiner Oberflache elek- 
trisch leitendem Werkstoff aufweist und im Inneren der 
Halte- oder Schraubhiilse eine konische oder gerundete, sich 
verjungende Druckflache zum Zusammenwirken mit der 
dem Klemmeinsatz abgewandten Stimseite des Kontaktein- 
satzes in der Weise vorgesehen ist, daB beim Anziehen des 
Gewindes der Gegenhiilse der Kontakteinsatz im Bereich 
der ihn beaufschlagenden Druckflache radial nach innen 
verformbar und an der abisolierten Zone oder den abisolier- 
ten Drahten oder Kabelau Ren lei tern andriickbar ist. 

Durch den Klemmeinsatz kann also die Kabelverschrau- 
bung mil hoher Zugentlastung das eigentliche Kabel erfas- 
scn und crfordcrlichcnfalls untcr Bcifiigung cincr Dichtung 
auch gut abdichten. Vor atlem ist es jedoch durch die vorbe- 
schriebene Losung moglich. durch das Anziehen des Ge- 
windes der Gegenhiilse, in der Regel einer Uberwurfmutter, 
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gegenuber der Halte- oder Schraubhulse gleichzeitig die 
Kontaktierung mit Hilfe des Kontakteinsatzes zu erreichen, 
so daB also eine einzige Anziehbewegung gleichzeitig die 
Verklemmung, eventuelle Abdichtung und Kontaktierung 
5 bewirkt. Somit ist ein Losen und Umbiegen von Einzeldrah- 
ten oder Leitem und deren Einfiihren zwischen den Klemm- 
einsatz und die Halte- oder Schraubhulse oder ein Spreizen 
und Anordnen eines Armierungskonus nicht mehr erforder- 
lich. 

10 Dies ergibt den weiteren Vorteil, daB die Klemm- oder 
Kabelverschraubung gemaB der Erfindung auch zum Ein- 
satz kommen kann, wenn nicht das Ende des Kabels voll- 
standig abisoliert ist, sondem im Befestigungsbereich der 
Verschraubung nur ein Stieifen abisoliert wird und sich an- 
15 schlieBend die Isolierung des Kabels wieder fortsetzt. Somit 
kann auch im Verlauf eines Kabels an einer beliebigen Stelle 
eine Kontaktierung oder Erdung bei gleichzeitiger Fixierung 
des Kabels mittcls der Kabelverschraubung durchgefuhrt 
werden und sich das Kabel beidseits dieser Kabelverschrau- 
20 bung erstrecken, was zum Beispiel bei Wanddurchfuhrun- 
gen vorteilhaft sein kann. 

Fur die Montage und den Zusammenbau des Klemmein- 
satzes und auch fur seine Betatigung ist. es giinstig, wenn der 
Kontakteinsatz aus einem Ring und von diesem ausgehen- 
25 den, durch axial und radial oHene Schlilze voneinander ge- 
trennten Kontaktfingem besteht, wobei der Ring mit seiner 
den Kontaktfingem abgewandten Seite dem Klemmeinsatz 
benachbart ist oder an ihn angrenzt. Dadurch ergibt sich eine 
Kabelverschraubung, bei welcher von einem mittleren Be- 
30 reich ausgehend einerseits Klemmfinger und andererseits in 
entgegengesetzter Richtung Kontaktfinger erstrecken, so 
daB ein axiales Verschieben des Druckstiickes oder der 
Uberwurfmutter durch deren Verschraubung und die Wir- 
kung der Druckflachen einerseits auf die Klemmfinger und 
35 andererseits auf die Kontaktfinger die gewiinschte Verklem- 
mung und Befestigung am Kabel nut Kontaktierung an dem 
abisolierten Bereich ergeben. 

Fur eine eventuelle Demontage ist es zweckmaBig, wenn 
der Kontakteinsatz gegen eine Ruckstellkraft verformbar ist 
40 und/oder einen gegen eine Elastizitatskraft zusammen- 
drlickbaren Dichtiing enthalt oder umgreift. Wird die Kabel- 
verschraubung wieder gelosu federt ein derartiger Kontakt- 
einsatz auch wieder in seine Ausgangslage und gibt den ab- 
isolierten Bereich des Kabels wieder frei. Ist dabei ein 
45 Dichtring vorhanden, kann dieser die Riickfederung der 
Kontaktfinger des Kontakteinsatzes bewirken oder unter- 
stiitzen und steht gleichzeitig auch fur eine bessere Abdich- 
tung der gesamten Kabelverschraubung gegenuber dem Ka- 
bel im abisolierten Bereich zur Verfugung. AuBerdem kann 
50 ein solcher Dichtring die Kontaktfinger vor allem bei einem 
aus Met all bestehenden Kontakteinsatz abfedern und da- 
durch eine Beschadigung des abisolierten Bereiches des Ka- 
bels verhindem. Ein solcher von dem Kontakteinsatz um- 
schlossener oder umgriffener Dichtring hat. also eine Mehr- 
55 fachfunktion, wobei iedigiich darauf zu achten ist, daB der 
Dichtring die eigentlichten Kontaktflachen des Kontaktein- 
satzes freilaBt. 

Eine Ausgestaltung der Erfindung von ganz erheblicher 
und vorteilh after Bedeutung kann darin bestehen, daB der 
60 elektrisch leitende Kontakteinsatz aus elektrisch leitendem 
Kunststoff oder aus einem zumindest an der Oberflache we- 
nigstens bereichs weise mit " einer elektrisch lei ten den 
Schicht versehenen Kunststoff besteht. Dies kann beispiels- 
weise dadurch realisiert sein, daB der aus metallisiertem 
65 oder mit Mctall bcschichtctcm oder bedampftem unaVodcr 
mit aus ihm vorstehenden Metalleinlagen versehenem 
Kunststoff besteht. 

Ein Kontakteinsatz aus Kunststoff vermindert oder ver- 
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meidet die Gefahr, daB durch sein Anpressen an die Oberfla- 
che des abisolierten Kabels diese beschadigt wird, was bei 
einem aus Metall bestehenden Kontakteinsatz vor. allem 
dann zu befiirchten ist, wenn gleichzeing mil. Hilfe der Ka- 
belverschraubung eine hohe Zugentlastung erreicht werden 5 
soLl und das Gewinde entsprechend stark angezogen wird. 
AuBerdem laBt. sich ein Kontakteinsatz aus metallisiertem 
Kunststoff mit guten Rucksteileigenschaften versehen,. so 
daB das Losen der Kabelverschraubung auch zu einer ent-" 
sprechend einfachen und sicberen Losebewegung im Be- 10 
rcich der Kontaktierung fuhrt, wahrend ein Kontakteinsatz 
aus Metall moglicherweise durch die beim Verklemmen er- 
folgende Verformung seine eingenommene Lage auch beim 
Losen der Verschraubung beibehalt und die Demontage er- 
schwert. 15 

Ferner erlaubt die Fertigung des Kontakteinsatzes -aus 
clekirisch leitendem Kunststoff eine weitere besonders vor- 
leilhaftc Ausgcstaltung dcrErfindung dahingchcnd, daB der 
aus Kunststoff bestehende Klemmeinsatz und der aus 
Kunststoff bestehende Kontakteinsatz einen Klemmkorper 20 
hildcnd einstiickig verbunden sind,' wobei zumindest die 
Kontaktfinger des Kontakteinsatzes oder der den Klemm- 
einsuiz und den Kontakteinsatz umfassende Klemmkorper 
insgesamt aus elektrisch leitendem Kunststoff bestehen kon- 
nen. Soinil ergibt sich ein einziges Teil, welches einersciUi 25 
/.urn Verklemmen des isolierten Bereiches des Kabels und 
event ucll zum Andrucken einer von ihm erfaBten Dichtung 
gegen das Kabel und andererseits mittels der Kontaktfinger 
y.um elektrisch leitenden Verbinden dienen kann und als ein 
einziges Klemmkorperteil hergestellt. und entsprechend ein- 30 
fuch bei der Montage der Kabelverschraubung gehandhabt 
werden kann. 

Die Kontaktfinger konnen an ihrem Endeeine radial nach 
uu Be n also ihrer Verformung beim Kontaktieren entgegen- 
geset/.t - gerichtete Verbreiterung haben, deren auBerer 35 
Randbereich an der sich verjiingenden Druckfiache inner- 
halh der Hake- oder Schraubhulse anliegt. Durch die axiale 
Verschiebung beim Verschrauben des Gewindes werden 
also diese Verbreiterungen radial nach innen bewegU was zu 
einer etwa um die Abmessung der Verbreiterung groBeren 40 
radialen Einwaitsbewegung fuhrt. Dadurch kann ausgegli- 
chen werden, daB der abisolierte Bereich des Kabels, in wel- 
chcin diese Klemmfinger zur Wirkung kommen sollen, ei- 
nen geringeren Durchmesser als das isolierte Kabel hat. 
Trot/ dieses geringeren Durchmessers kann eine gute und 45 
fesic Kontakt- und Klemmkraft aufgrund dieser radialen 
Verbreiterungen erzielt werden. 

Die radiale Abmessung der Verbreiterung der Kontaktfin- 
ger kann dabei etwa der Dicke der Isolierung des Kabels be- 
/.iehungsweise der Verminderung der Kabetdicke beim Ab- 50 
isolieren entsprechen. Auf diese Weise ergibl sich eine An- 
passung der Abmessung der radialen Verbreiterung an die 
Dicke der Kabelisolierung beziehungs weise die Quer- 
schnitts verminderung des Kabels beim Abisoiieren. 

Die Halte- oder Schraubhulse kann in ihrem Inneren eine 55 
Hinterschneidung zur Aufnahme der Verbreiterungen der 
Kontaktfinger in entspannter Lage aufweisen und die sich 
verjiingende Druckfiache kann im Inneren dieser Hinter- 
schneidung beginnen und sich von dort in radialer und 
axialer Richtung zur Mirte der Schraubhulse hin erstrecken. 60 
Die Hinterschneidung erlaubt die Unterbringung der Ver- 
breiterung auch bei entspanntem Kontakteinsatz und ermog- 
iicht eine geniigend breite sich verjungende Druckfiache, 
um schon bei der ersten Axialbewegung zwischen Druck- 
stuck und Halte- oder Schraubhulse die Verformung der 65 
Kontaktfinger nach innen zu beginnen. Daruber hinaus wird 
schon vor der Verschraubung und sogar vor der Anbringung 
der Uberwurf mutter oder des Druckstiickes der Kontakt ein- 
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satz - und bei einstuckiger Verbindung ink dem Klemmein- 
satz auch dieser - unverlierbar gemacht, so daB die radialen 
Verbreiterungen eine zusatzliche Funktion haben. . 

Zur Verbesserung der Dichtwirkung kann an der AuBen- 
seite des Klemmeinsatzes ein in einer Ring nut angeordneter 
O-Ring vorgesehen sein, der mit einem ringformigen Innen- 
wandbereich der Halte- oder Schraubhulse in Dichtungsbe- 
ruhrung ist und in axialer Richtung gegeniiber diesen Ring- 
bereich verschiebbar ist. Somit kann dieser Dichtring so- 
wohl in entspannter als auch in verklemmter Gebrauchslage 
abdichten und befindet. sich dabei an einer S telle, die durch 
die Verklemmung und Kontaktierung nicht oder kaum ver- 
formt wird, so daB die Dichtigkeit dieses Dicht- oder O-Rin- 
ges sowohl vor, als auch wahrend der Montage als vor allem 
auch in Gebrauchslage besteht. Trotz der beim Verklemmen 
erfolgenden Axialbewegung bleibt also die Dichtigkeit zwi- 
schen Klemm- oder Kontakteinsatz und Halte- oder 
Schraubhulse bestchen. 

Eine abgewandelte, ebenfalls vorteilhafte, die Kontekue- 
rung eyentuell verstarkende Ausgestaltung der Erfindung 
kann darin bestehen, daB an der den Klemmfingern abge- 
wandten Stirnseite des Klemmeinsatzes eine sich verjun- 
gende Druckfiache oder ein Druckring mit einer sich verjun- 
genden Druckfiache vorgesehen ist, wobei die Verjungung 
von auBen nach innen in axialer Richtung zu den Klemmfin- 
gern hin gerichtet ist, daB der Kontakteinsatz an beiden 
Stirnflachen mundende Schhtze und mit den beiden sich 
verjiingenden Druckfiachen zusammenwirkende Stimseiten 
hat. und beim Anziehen des Gewindes zwischen Gegenhulse 
und Schraubhulse, durch beide konischen oder sich verjun- 
genden Druckfiachen jeweils gegensinnig beaufschlagbar 
und dadurch radial zusammendruckbar ist und daB dieser 
Kontakteinsatz aus elektrisch leitendem Werkstoff oder aus 
einem zumindest an der Oberflache bereichsweise mit einer 
elektrisch leitenden Schicht versehenen Kunststoff besteht. 
Beispielsweise kann es sich um metallisierten oder mit Me- 
tall bedampften oder beschichteten oder Metall enthaltenden 
Kunststoff handeln. 

Ein derartiger, von dem Klemmeinsatz unabhangig blei- 
bendef Kontakteinsatz kann durch die beidseitige Beauf- 
schiagung und Zusammendruckung eine hohere AnpreB- 
kraft entfalten und damit den Kontakt verbessem oder bei 
unregelmaBiger Oberflache des Metallgeflechtes oder der- 
gleichen einen trotzdem ausreichenden Kontakt sicherstel- 
len. Daruber hinaus ergibt sich so ein Kontakteinsatz, der 
auch unabhangig von dem Klemmeinsatz entweder als 
Klemmeinsatz fur isolierte Kabel oder aber auch als separa- 
ter Kontakteinsatz fur nicht isolierte Kabel bei gleichzei tiger 
Verklemmung dienen kann. 

Zwar sind Klemmeinsatze in Form von Klemniringen mit 
an beiden Seiten konischen oder sich verjiingenden Druck- 
fiachen aus DE296 12482 Ul und aus DE4403 702A1 
bzw. DE 94 01 973 Ul bekannU jedoch wirken diese dabei 
nicht auf die abisolierte Zone eines Kabels. Durch die beid- 
seits vorgesehenen konischen oder sich verjiingenden Fla- 
chen kann auf eine relativ kurze axiale Lange und Bewe- 
gung eine relativ groBe radiale Verstellbewegung durchge- 
fuhrt. werden. 

Die axialeri Schlitze des mit zwei gegensinnigen Druck- 
fiachen zusammenwirkenden Kontakteinsatzes konnen sich 
dabei an ihren geschlossenen Enden jeweils gegenseitig 
uberlappen. Eine entsprechend groBe radiale Einwartsbewe- 
gung ist bei einem derartig geschlitzten Kontaktring mit 
beidsei tiger Druckbeaufschlagung an seinen Stimseiten 
moglich. Somit ergibt sich nicht nur cin schr gutcr Kontakt, 
sondern auBerdem eine zusatzliche Zugentlastung des Ka- 
bels. 

Vor allem bei Kombi nation einzelner oder mehrerer der 



BNSDOCID: <DE_1973B517C1 J_> 



DE 197 38 517 C 



p 



vorbeschriebenen Merkmale und MaBnahmen ergibt ergibt 
sich eine Kabelverschraubung, bei welcher eine schonende 
Kontaktierung mil einer abisolierten Zone des Kabels mog- 
lich ist, weil die Zugentlastung durch einen an dem isolier- 
ten Teil angreifenden Klemmeinsatz erfolgen kann und die 
Moglichkeit besteht, den Kontakteinsatz aus Druckkrafte 
besser verteilendem Kunststoff mit elektrischer Leitfahig- 
keit zu fenigen. Dabei ist weiterhin giinstig, daB eine derar- 
tige Kabelverschraung durch eine einfache Drehbewegung 
beim Anziehen des Gewindes zwischen Halle- oder 
Schraubhulse und Gegenhulse zur Wirkung gebracht. wird 
und nicht abisolierte Drahte zwischen Klemmeinsatz und 
Schraubhulse eingefuhrt und dort angedriickt werden miis- 
sen. 

Nachstehend sind Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung 
anhand der Zeichnung naher beschrieben. Es zeigt in zuni 
Teil schematisierter Darstellung: 

Fig. 1 cine auscinandcrgczogcnc oder Explosions-Dar- 
stellung einer erfindungsgemafien Kabelverschraubung, zur 
Haifte im Langsschnitt, die einen einstuckig aus Kunststoff 
bestehenden Klemmkorper aus metallisiertem Kunststoff 
enthalt, der einerseits als Klemmeinsatz und andererseits als 
Kontakteinsatz dient, 

Fig. 2 eine teilweise im Langsschnitt. gehaltene Ansicht. 
der Kabels versehraubung gemaB Fig. 1 in iiioni.ieri.em Zu- 
sland und in Gebrauchsstellung nach dem Anziehen der 
Uberwurf mutter und dem Anpressen sowohl des Klemmein- 
satzes an einem isolierten Bereich des Kabels als auch des 
Kontakteinsatzes an einer abisolierten Zone des Kabels, 

Fig. 3 eine der Fig. l' entsprechende Explosionsdarstel- 
lung einer abgewandelten Ausfiihrungsform, bei welcher 
ein Klemmeinsatz und ein davon getrennter Kontakteinsatz 
aus metallisiertem Kunststoff miteinander zusammenwir- 
kend vorgesehen sind, wobei der Kontakteinsatz an beiden 
Stirnflachen Schragflachen zum Zusammenwirken mil ent- 
sprechende n schragen oder konischen Druckflachen einer- 
seits an dem Klemmeinsatz und andererseits im Inneren der 
Halte- oder Schraubhulse aufweist, 

Fig. 4 eine der Fig. 2 entsprechende Darstellung der Ka- 
belverschraubung gemaB Fig. 3 in Gebrauchsstellung, zur 
Haifte in Ansicht und zur Haifte im Langsschnitt, 

Fig. 5 eine wiederum abgewandelte Ausfuhrungsform in 
Explosionsdarstellung und dabei zur Haifte im Langs- 
schnitt, wobei ein Klemmeinsatz und ein davon getrennter 
Kontakteinsatz beispieisweise aus Metall oder aus metalli- 
siertem Kunststoff vorgesehen ist, sowie 

Fig. 6 die Kabelverschraubung gemaB Fig. 5 in Ge- 
brauchsstellung, wobei der insbesondere aus Metall beste- 
hende Kontakteinsatz einen Dichtring umschliefit, gegen 
dessen Elastizitatskraft die Kontaktfinger an einer abisolier- 
ten Zone des Kabels andruckbar sind. 

Bei den nachfolgend beschriebenen unterschiedlichen 
Ausfuhrungsbeispielen einer im ganzen mit 1 bezeichneten 
Kabelverschraubung fur ein Erdungs- oder Abschinnkabel 2 
werden iibereinstimmende oder sich in ihrer Funktion ent- 
sprechende Teile mil denselben Bezugszahlen versehen, 
auch wenn sie unterschiedlich geformt oder gestaltet sind. 

Die in den Ausfuhrungsbeispielen dargestellte Kabelver- 
schraubung 1 dient zum zugfesten Befestigen und Halte n 
des Erdungs- oder Abschinnkabels 2, im folgenden kurz 
"Kabel 2" genannt. 

In den Fig. 2, 4 und 6 ist angedeutet, daB solche Kabel 2 
ein Metallgeflecht 3 zur Erdung oder Abschirmung des Ka- 
belinneren aufweisen und dieses Metallgeflecht 3 und seine 
Drahte im Bcrcich der Kabelverschraubung 1 auf cin kurzes 
Stuck des Kabels 2 abisoliert werden, urn fur eine Kontakt- 
verbindung mit der Kabelverschraubung 1 geeignet zu sein. 

Die Kabelverschraubung 1 weist eine Aufnahme- oder 



Schraubhulse 4 aus elektrisch leitendem Werkstoff, also be- 
vorzugt aus Metall, und eine damit verbindbare oder ver- 
schraubbare Gegenhulse 5 auf, die in den- Ausfuhrungsbei- 
spielen jeweils als Uberwurf mutter ausgebildet. ist, aber 
5 auch ein Druckstuck sein konnte, das mit. einem AuBenge- 
winde in ein Innengewinde der Schraubhulse 4 eingreifen 
konnte. Die Schraubhulse 4 konnte auch in anderer Weise 
als durch Verschrauben an einer Wandung, einem Gehause 
oder dergleichen anbringbar sein. 

10 Zu der Kabelverschraubung 1 gehort femer ein Klemm- 
einsatz 6, mil welchem das Kabel 2 als solches in seinem 
nicht abisolierten Bereich fixiert wird. Dazu beaufschlagt 
und ubergreift die Gegenhulse 5.den Klemmeinsatz 6 mit ei- 
mer im wesentlichen ringartigen Druckflache 7 an einer 

15 Stimseite und beim Anziehen des Gewindes zwischen Ge- 
genhulse 5 und Schraubhulse 4 bewirkt diese Druckflache 7 
aufgrund einer sich verjungenden Form, im Ausfuhrungs- 
bcispicl aufgrund cincr konischen Form wclchc in alien 
Ausfuhrungsbeispielen im Inneren der Gegenhulse 5 vorge- 

20 sehen ist, aber auch an dem Klemmeinsatz 6 selbst oder in 
der Schraubhulse 4 angeordnet werden konnte, daB ein mil 
axialen Schlitzen 8 versehener, Klemmfinger 9 bildender 
Bereich des Klemmeinsatzes 6 vor allem an den in axialer 
Richtung stirnseitigen Enden der Klemmfinger 9 radial ge- 

25 gen das Kabel 2 hin .verfonnt wird. A uf di ese Weise wird die 
Zugentlastung an dem Kabel 2 in dessen isoliertem Bereich 
bewirkt und das Kabel 2 durch diese Verklemmung in 
axialer Richtung in der Kabelverschraubung 1 festgelegt. 
Dabei erkennt man in alien Ausfuhrungsbeispielen, daB 

30 an der Innenseite des Klemmeinsatzes 6 im Bereich der 
Klemmfinger 9 eine ringformig umlaufende, etwa htilsenar- 
tige Dichtung 20 vorgesehen ist, also die gesamte Kabelver- 
schraubung 1 gleichzeitig als druckdichte Kabelverschrau- 
bung 1 eingesetzt werden kann. Dies wird dadurch erniog- 

35 licht, daB der Klemmeinsatz 6 aus Kunststoff besteht und 
entsprechende Einformungen und eine Hint.erschneidung 21 
haben kann, was bei einem aus Blech gefertigten Klemm- 
einsatz mit vernuhftigem Aufwand kaum verwirklicht wer- 
den konnte. 

40 Vor allem ist. bei alien Ausfuhrungsbeispielen der Kabel- 
verschraubung 1 vorgesehen, daB in axialer Verlangerung 
des Klemm ein satzes 6 auf der dessen Klernnifingem 9 abge- 
wandter Seite im Bereich der abisolierten Zone 2a oder ab- 
isolierter Drahte des Kabels 2 ein Kontakteinsatz 10 aus 

45 elektrisch leitendem Werkstoff und .im Inneren der Halte- 
oder Schraubhulse 4 eine koniscbe oder gerundete, sich ver- 
jungende Druckflache 10a zum Zusammenwirken mit der 
dem Klemmeinsatz 6 abgewandten Stirnseite des Kontakt- 
einsatzes 10 in der Weise vorgesehen und angeordnet sind, 

50 daB beim axialen Verschieben oder Anziehen des Gewindes 
der Gegenhiilse oder Uberwurfmutter 5 dieser Kontaktein- 
satz 10 im Bereich der ihn beaufschlagenden Druckflache 
10a radial nach innen verformbar und an der abisolierten 
Zone 2a oder den abisolierten Drahten oder sonstigen elek- 

55 trischen Lei tern kontaktbildend andruckbar ist. 

Mit dem Klemmeinsatz 6 kann also die Kabelverschrau- 
bung 1 das Kabel 2 mit hoher Klemmkraft erfassen und eine 
entsprechend gute Zugentlastung bewirken und erforderli- 
chen falls mit Hilfe der Dichtung 20 gleichzeitig gut abdich- 

6i) ten. Daruber hinaus wird jedoch erreicht, daB schon durch 
das Anziehen des Gewindes der Gegenhulse oder Uberwurf- 
mutter 5 gegen iiber der Halte- oder Schraubhulse 4 gleich- 
zeitig eine elektrische Verbindung hergestellt wird, so daB 
also eine einzige Schraub- und Anziehbewegung gleichzei- 

65 ug die Verklemmung, die Abdichtung und die Kontaktie- 
rung bewirkt. 

Dabei ist wiederum bei alien Ausfuhrungsbeispielen vor- 
gesehen, daB der Kontakteinsatz 10 im wesentlichen aus ei- 
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nem Ring 11 und wenigstens einem, im Ausfiihrungsbei- 
spiel mehreren ain Umfang des Ringes 11 gleichmaBig ver- 
teilten und von diesem ausgehenden, durch axial und radial 
offene Schlitze 12 voneinander ger.rennt.en Kontakt.fi ngern 
13 besteht, wobei der Ring 11 mit seiner den Kon takt.fi ngern 
13 abgewandten Seite dem Klemmeinsatz 6 benachbarvist 
oder an ihn angrenzt. 

Dieser Kontakteinsatz 10 isl dabei gegen eine Ruckstell- 
kraft verformbar, die auf unterschiedbche Weise erzeugt 
sein kann. Beispielsweise kann er gemaB den Fig. 1 bis 4 aus 
ruckfederndem Werkstoff, insbesondere noch naher zu er- 
lautemdem metallisiertern und damit elektrisch leitendem 
Kunststoff bestehen oder er kann gemaB Fig. 5 und 6 einen 
gegen eine Elastizitatskraft zusammendruckbaren Dichtring 
20a enthalten oder umgreifen und dann gegebenenfalls aus 
Metall bestehen, wobei jedoch auch dieser Kontakteinsatz 
10 mit Dichtring 20a aus elektrisch leitendem Kunststoff ge- 
fcrtigt scin konnte. 

Wie bereits erwahnt, kann also der elektrisch leitende 
Kontakteinsatz 10 aus elektrisch leitendem Kunststoff oder 
aus einem zumindest an der Oberflache wenigstens he- 
reichs weise mit einer elektrisch leitenden Schicht versehe- 
nen Kunststoff, beispielsweise aus metallisiertern oder mit 
Metall heschichtetem oder bedampftem und/oder mit aus 
ihni vorstehenden Metaileinlagen versehenen KunststolT be- 
stehen. Somit kann er im SpritzgieBverfahren hergestellt 
werden, was die Ausbildung der Kontaktfinger 13 erleich- 
tert, und hat eine eigene Elastizitat. und Ruckstellkraft, was 
die Demon tage der Kabelverschraubung 1 erleichtert. Au- 
Berdem konnen sich aus solchem Kunststoff bestehende 
Kontaktfinger 13 besser an die abisolierte Zone 2a des Ka- 
bels 2 anschrniegen, ohne die Drahte des Metallgeflechtes 
oder sonstige dort befindliche abisolierte Leiter zu beschadi- 
gen, was beim Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 5 und 6 
durch den zusatzlichen Dichtring 20a und dessen Polster- 
wirkung vermieden werden kann. 

Vor allem erlaubt die Fertigung des Kontakteinsatzes 10 
aus Kunststoff die Ausfuhrungsform gemaB Fig. 1 und 2, 
bei welcher der aus Kunststoff bestehende Klemmeinsatz 6 
und der aus Kunststoff bestehende Kontakteinsatz 10, einen 
einzigen Klemmkorper bildend, einstiickig verbunden sind. 
Wichtig ist dabei, daB zumindest die Kontaktfinger 13 des 
Kontakteinsatzes 10 oder gegebenenfalls der den Klemm- 
einsatz 6 und den Kontakteinsatz 10 umfassende Klemm- 
korper insgesamt aus elektrisch leitendem Kunststoff beste- 
hen. In einem einzigen SpritzgieBverfahren kann so dieser 
Klemmkorper gefertigt werden und daruber hinaus ist er 
auch nur ein einziges Teil, das spater gelagert oder bei der 
Montage in die Kabelverschraubung 1 eingebracht werden 
muB. Die einstuckige Verbindung erfolgt dabei im Bereich 
des Ringes 11 des Kontakteinsatzes 10. 

Sowohl in diesem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 1 und 
2 als auch im Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 5 und 6 ist 
vorgesehen, daB die Klemmfinger 13 an ihrem Ende eine ra- 
dial nach auBen gerichtete Verbreiterung 14 haben, deren 
auBerer Randbereich an der sich verjungenden Druckflache 
10a innerhalb der Schraubhulse 4 anliegt. Die radiale Ab- 
messung dieser Verbreiterung 14 der Kontaktfinger 13 ent- 
spricht dabei etwa der Isolierung des Kabels 2, also der Ver- 
minderung der Kabeldicke beim Abisolieren und beriick- 
sichtigt somit den geringeren Querschnitl der abisolierten 
Zone 2a gegenuber dem isolierten Kabel 2. Bei etwa glei- 
chen Schragungswinkeln der Druckflachen 7 und 10a kon- 
nen so bei ein und derselben Schraubbewegung dennoch die 
in dicscn untcrschicdlichcn Bcrcichcn und an untcrschicdli- 
chen Durchmessem gewiinschten Andruckbewegungen 
durchgefuhrt werden. " 

Die Halte- oder Schraubhulse 4 gemaB den Fig. 1 und 2 
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bzw. 5 und 6 hat dabei in ihrem Inneren eine Hinterschnei- 
dung 14a zur Aufnahme der Verbreiterung 14 der Kontakt- 
finger 13 in entspannier Lage und die sich verjiingende 
Druckflache 10a beginnt. bereits irn Tnneren dieser Hinter- 
5 schneidung 14a und erstreckt sich von dort in radialer und 
axialer Richtung zur Mitte der Halte- oder Schraubhulse 4 
hin und formi dabei im Ausfuhrungsbeispiel einen negaU- 
ven Kegel stumpf, der aufgrund der Hinterschneidung 14a 
groBer als der von der Druckflache 7 gebildete negative Ke- 
10 gelstumpf ist. Diese MaBnahmen tragen dazu bei, daB beim 
Anziehen des Gewindes zwischen Halte- oder Schraubhulse 
4 und Druckstiick oder t Jberwurfmutter 5 die unterschied- 
lich groBen radialen Verformungen der Klemmfinger 9 und 
der Kontaktfinger 13' mit entsprechenden Klemm-, Halte- 
15 und Kontaktkraften erfolgen. 

In alien Ausfiihrungsbeispielen erkennt man an der Au- 
Benseite des Klemmeinsatzes 6 einen Dichtring, der dabei 
als cin in cincr Ringnut 15 angcordnctcr O-Ring 16 ausgc- 
bildet ist und gegebenenfalls auch an dem Kontakteinsatz 10 
20 vorgesehen sein konnte. Zumindest. im Ausfuhrungsbeispiel 
gemaB Fig. 1 und 2 ist er praktisch an der Stelle angeordnet, 
wo Klemmeinsatz 6 und Kontakteinsatz 10 ineinander iiber- 
gehen und einstiickig verbunden sind. Dieser Dicht- oder 0- 
Ring 16 bewirkt niit einem ringformigen Innenwandbereich 
25 der Halte- oder Schraubhulse 4 gemaB den Fig. 2, 4 und 6 
eine Dichtungsberuhrung und ist dabei in axialer Richtung 
gegenuber diesem inneren Ringbereich der Hulse 4 ver- 
schiebbar, so daB er auch in unterschiedlichen Positionen 
und Klemmphasen der Kabelverschraubung l.schon eine 
30 Dichtwirkung ausuben kann. Die Verschraubung und das 
Anziehen des Gewindes zwischen Hulse 4 und Gegen- oder 
Druckstuck 5 bewirkt namlich auch eine axiale Relauvbe- 
vvegung im Bereich dieses O-Ringes 16, entsprechend der 
axialen Verschiebung der Kontaktfinger 13 entlang der koni- 
35 schen Druckfiache 10a, 

Im Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 3 und 4 ist eine an- 
dere Moglichkeit dargestellt, wie der Kontakteinsatz 10 den 
groBeren radialen Weg uberbrucken kann, der sich durch das 
Fehlen der Isolierung in dem abisolierten Bereich 2a des Ka- 
40 bels 2 ergibt, wenn trotzdem eine einzige Schraub- und An- 
ziehbewegung zwischen Halte- oder Schraubhulse 4 und 
Gegenhulse oder Uberwurfmutter 5 dazu ausreichen soil, 
sowohl den Klemmeinsatz 6 als auch diesen Kontakteinsatz 
10 jeweils mil dem Kabel 2 beziehungsweise der abisolier- 
45 ten Zone 2a zu verklemmen und in ausreichenden Kontakt 
zu bringen. 

Dazu ist im Ausfuhrungsbei spiel gemaB Fig. 3 und 4 vor- 
gesehen, daB an der den Klemmfingem 9 abgewandten 
Stirnseite des Klemmeinsatzes 6 ebenfalls eine sich verjun- 

50 gende Druckflache 6a vorgesehen ist, die in diesem Ausfuh- 
rungsbeispiel unmittelbar an dem Klemmeinsatz 6 angeord- 
net ist. Es konnte aber dort. auch ein Druckring mit einer der- 
artigen sich verjungenden Druckflache 6a in die Kabelver- 
schraubung 1 eingefugt sein. Die Verjiingung ist dabei von 

55 auBen nach innen in axialer Richtung zu den Klemmfingem 
9 hin gerichtet, verlauft. also in derselben Richtung, gegebe- 
nenfalls parallel, wie die Druckflache 7 und entgegengesetzt 
zu der Anordnung und Orientierung der Druckflache 10a. 
Der Kontakteinsatz 10 hat in diesem Ausfuhrungsbeispiel 

60 an seinen beiden, ebenfalls in analoger Weise zu den Druck- 
flachen 10a und 6a konischen Stimflachen 17 miindende 
Schlitze 12 und mit den beiden sich verjungenden Druckfla- 
chen 10a und 6a zusammenwirkende Surnseiten, so daB bei 
der axialen Versteilung des Druckstuckes, also der Gegen- 

65 hulse 5 oder Uberwurfmutter. das hciBt beim Anziehen des 
Gewindes zwischen Uberwurfmutter 5 und Schraubhulse 4, 
durch beide konischen und sich verjungenden Druckflachen 
10a und 6a die nun gewissermaBen gegensinnig abwech- 
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selnd nach der einen und der anderen Seite gerichteten Kon- 
taktfinger 13 jeweils gegensinnig beaufschlagt und dadurch 
radial zusammengedriickt werden. Dadurch kann eine ent- 
sprechend groBe radiale Verformung erfolgen und somitder 
Durchmesserunterschied in der abisolierten Zone 2a uber- 5 
briickt werden. 

Dieser Kontakteinsatz 10 gemaB dem Ausfuhrungsbei- 
spiel in Fig. 3 und 4 kann also in seiner Form etwa dem 
Klemmring gemaB Fig. 6 ff. 

aus DE-GM 94 01 973 U oder auch DE- io 
GM 296 12 482 U entsprechen. Dabei besteht dieser Kon- 
takteinsatz 10 wiederum aus elektrisch leitendem Werkstoff, 
uin den elektrischen Kontakt zwischen der abisolierten Zone 
2a und der Halte- oder Schraubhulse 4 in Gebrauchsstellung 
hcrzustellen. Zwar konnte er auch aus Metall bestehen und 15 
in scinem Inneren einen eine Ruckstellkraft bewirkenden 
Dictating 20a enthalien, jedoch ist im Ausfuhrungsbeispiel 
vorgcschcn, daB er cbcnfalls aus elektrisch leitendem Kunst- 
stoff, beispielsweise metallisiertem oder mil Metall be- 
duinpftem oder beschichteteni oder Metall enthaltendem 20 
Kunststoff besteht. Somit kann er im SpritzgieBverfahren 
hergcstellt werden, weist selbst die elastischen Ruckstell- 
kriific auf, urn bei der Montage einfach wieder gelost wer- 
den zu konnen, und laBt sich ohne Beschadigungsgefahr an 
' das Drahtgenechl oder die Drahle der abisolierten Zone 2a 25 
und rue ken, wobei sogar eine derariige AnpreBkraft ohne 
Cjefahr fur die abisolierte Zone 2a erzeugt werden kann, daB 
eine zusatzliche Zugentlastung und Verklemmung bewirkt 
wird. 

_ Dabei erkennt man, daB die axialen Schlitze 12 des mit 30 
zwei gegensinnigen Druckflachen 6a und 10a zusammen- 
wirkenden Kontakteinsatzes 10 sich an ihren geschlossenen 
linden jeweils gegenseitig iiberlappen, das heiBt die nach je- 
weils entgegengesetzten Seiten offenen Schlitze 12 sind lan- 
ger als die halbe axiale Ausdehnung dieses Kontakteinsatzes 35 
io, so daB eine groBe radiale Zusammendruckung ermog- 
licht wird. 

SchlieBlich sei noch erwahnt, daB in alien Ausfuhrungs- 
bcispielen angedeutet ist, daB die Isolierung des Kabels 2 
beidseits der abisolierten Zone 2a vorhanden sein kann, also 40 
die Kabelverschraubung 1 an beliebiger S telle eines Kabels 
und nicht nur an einem Ende angebracht werden kann. So- 
mil ist die Kabelverschraubung 1 auch gut fur solche Falle 
geeignet, in denen ein durchlaufendes Kabel im Bereich ei- 
ncr von ihm durchsetzten Wandung oder dergleichen gehal- 45 
ten werden soli, wobei an dieser Stelle dann gleichzeitig die 
Kontaktierung mit dem Erdungs- oder Abschirm-Geflecht 3 
hcrgestellt werden kann. 

Die Kabelverschraubung 1 dient nicht nur zum Verklem- 
men und Halten eines Erdungs- oder Abschirmkabels 2 mit 50 
unter einer Isolierung angeordnetem Metallgeflecht, son- 
dern auch dazu, an einer abisob'erten Zone 2a dieses Kabels 
2 einen elektrischen Kontakt herzustellen. Fur die Fixierung 
dient dabei ein Klemmeinsatz 6 und fur die Kontaktierung 
ein in axialer Veriangerung zu diesem Klemmeinsatz 6 an- 55 
geordneter Kontakteinsatz 10, wobei der Klemmeinsatz 6 
einerseits und der Kontakteinsatz 10 andererseits jeweils 
von einer Druckflache 7 und 10a in der Weise beaufschlagt 
werden, daB bei einer einzigen Schraubbewegung zum ge- 
genseitigen.Verschrauben einer Halte- oder Schraubhulse 4 60 
mit einer Gegenhulse oder Uberwurfmutter 5 sowohl der 
Klemmeinsatz 6 als auch der Kontakteinsatz 10 radial nach 
innen verformt und mit der jeweiligen Stelle des Kabels 2 in 
Klemm- und Kontaktverbindung gebracht werden. Dabei 
kann in vortcilhaftcr Wcisc auch der Kontakteinsatz 10 aus 65 
elektrisch leitendem Kunststoff bestehen und dies ennog- 
. licht es, ihn in einem Stuck mit dem Klemmeinsatz zu ferti- 
gen. 
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Patent anspruche 

1. Kabelverschraubung (1) fur Erdungs- oder Ab- 
schirm-Kabel (2) mit einer Halte- oder Schraubhulse 
(4) oder Aufnahmehtilse aus elektrisch leitendem 

. Werkstoff mit einer damit uber ein Gewinde verbindba- 
ren Gegenhulse (5) zum Fixieren des ein Metallge- 
flecht (3) oder einen KabelauBenleiter zur Erdung oder 
Abschinnung des Kabelinneren aufweisenden Kabels 
(2) mit einem mit Hilfe der Gegenhulse (5) gegen das 
Kabel (2) preBbaren Klemmeinsatz (6), wobei die Ge- 
genhulse (5) den Klemmeinsatz (6) mit einer ringarti- 
gen Druckflache (7) zumindest an einer der Stimseiten 
beaufschlagt oder ubergreift und die Gegenhulse (5) 
beim Anziehen 'des Gewindes einen mit axialen Schlit- 
zen (8) versehenen, Klemmfinger (9) bildenden Be- 
reich des Klemmeinsatzes (6) radial gegen das Kabel 
(2) hin verformt, wobei in Veriangerung des Klemm- 
einsatzes (6) an seinem den Klemmfingern (9) abge- 
wandten Bereich in montiertem Zustand eine elektri- 
sche Verbindung mit einer abisolierten Zone (2a) des 

- Kabels (2) oder mit abisolierten Drahten des Metallge- 
flechtes des oder der KabelauBenleiter besteht, da- 
durch gekennzeichnct, daB die Kabelverschraubung 
(1) in axialer Veriangerung des Kleiiimeinsatzes (6) auf 
' der dessen Klemmfingern (9) abgewandter Seite im 
Bereich der abisolierten Zone (2a) oder abisolierten 
Drahte einen Kontakteinsatz (10) aus zumindest an sei- 
ner Oberfl ache elektrisch leitendem Werkstoff aufweist 

' und im Inneren der Halte- oder Schraubhulse (4) eine 
konische oder gerundete, sich verjungende Druckfla- 
che (10a) zum Zusammenwirken mit der dem Klemm- 
einsatz (6) abgewandten Stirnseite des Kontakteinsat- 
zes (10) in der Weise vorgesehen ist, daB beim An Zie- 
hen des Gewindes der Gegenhulse (5) der Kontaktein- 
satz (10) im Bereich der ihn beaufschlagenden Druck- 
flache (10a) radial nach innen verformbar und an der 
abisolierten Zone (2a) oder den abisolierten Drahten 
oder KabelauBenleitem andriickbar ist. 

2. Kabelverschraubung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Kontakteinsatz (10) aus einem 
Ring (11) und von diesem ausgehenden, durch axial 
und radial offene Schlitze (12) voneinander getrennten 
Kpntaktnngem (13) besteht, wobei der Ring (11) mit 
seiner den Kontaktfingern (13) abgewandten Seite dem 
Klemmeinsatz (6) benachbart ist oder an ihn angrenzt. 

3. Kabelverschraubung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
-durch gekennzeichnet, daB der Kontakteinsatz (10) ge- 
gen eine Riickstellkraft verformbar ist und/oder einen 
gegen eine Elastizitktskraft zusammendruckbaren 
Dichtring (20a) enthalt oder umgreift. 

4. Kabelverschraubung nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der elektrisch lei- 
tende Kontakteinsatz (10) aus elektrisch leitendem 
Kunststoff oder aus einem zumindest an der Oberfl ache 
wenigstens bereichs weise mit einer elektrisch leiten- 
den Schicht versehenen Kunststoff besteht. 

5. Kabelverschraubung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB der Kontakteinsatz (10) aus metalli- 
siertem oder mit MetaU beschichtetem oder bedampf- 
tem und/oder mit aus ihm vorstehenden Metalleinlagen 
versehenen Kunststoff besteht. 

6. Kabelverschraubung nach einem der Anspruche 2 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der aus Kunststoff 
bcstchcndc Klemmeinsatz (6) und der aus Kunststoff 
bestehende Kontakteinsatz (10) einen Klemmkorper 
bildend einstiickig verbunden sind, wobei zumindest 
die Kontaktfinger (13) des Kontakteinsatzes (10) oder 
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der den Klemmeinsatz (6) und den Kontakteinsatz (10) 
^umfassende Klemmkorper insgesamt aus elektrisch lei- 
tendem KunststofT beslehen. 

7. Kabelverschraubung nach einem der Anspriiche 2 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, da8 die Kontakt.finger 5 
(13) an ihrein Ende eine radial nach auBen gerichtete 
Verbreiterung (14) haben, deren auBerer Randbereich 

an der sich verjiingenden Druckflache (10a) innerhalb 
der Schraubhulse (4) ariliegt. 

8. Kabelverschraubung nach Anspruch 7, dadurch ge- 10 
kennzeichnet, daB die radiale Abrnessung der Verbrei- 
terung (14) der Kontaktfinger (13) etwa der Dicke der 
Isolierung des Kabeis (2) beziehungsweise der Vermin- 
derung der Kabeldicke beim Abisolieren entsprichL 

9. Kabelverschraubung nach einem der Anspriiche 7 15 
oder 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Schraubhulse 
(4) in ihrem Inneren eine Hinterschneidung (14a) zur 
Aufnahmc der Vcrbrcitcrungcn (14) der Kontaktfinger 
(13) in enlspannter Lage aufweist und die sich verjun- 
gende Druckflache (10a) im Inneren dieser Hinter- 20 
schneidung (14a) beginnt und sich von dort. in radialer 
und axialer Richtung zur Mitte der Hake- oder 
Schraubhulse (4) hin erstreckt. 

10. Kabelverschraubung nach einem der Anspriiche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB an der AuBenseite 25 
des Klemmeinsatzes (6) ein in einer Ringnut (15) ange- 
ordneter O-Ring (16) vorgesehen isu der mit einem 
ringfonnigen Innenwandbereich der Halte- oder 
Schraubhulse (4) in Dichtungsberiihrung ist und in 
axialer Richtung gegeniiber diesem Ringbereich ver- 30 
schiebbar ist. 

11. Kabelverschraubung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, da6 an der den Klemmfingem (9) ab- 
gewandten Stimseite des Klemnieinsatzes (6) eine sich 
verjungende Druckflache (6a) oder ein Druckring mit 35 
einer sich verjiingenden Druckflache vorgesehen ist, 
wobei die Verjungung von auBen nach innen in axialer 
Richtung zu den Klemmfingem (9) hin gerichtet ist, 
daB der Kontakteinsatz (10) an beiden Slirnflachen 
mundende Schbtze (12) und mit den beiden sich ver- 40 
jungenden Druckflachen (10a, 6a) zusammenwirkende 
Stimseiten hat und beim Anziehen des Gewindes zwi- 
schen Gegenhiilse (5) und Schraubhulse (4) durch 
beide konischen oder sich verjungenden Druckflachen . 
(10a, 6a) jeweils gegensinnig beaufschlagbar und da- 45 
durch radial zusammehdruckbar ist und daB dieser 
Kontakteinsatz (10) aus elektrisch leitendem Werkstoff 
oder aus einem zumindesr an der Oberflache bereichs- 
weise mit einer elektrisch leilenden Schicht.versehenen 
Kunst^torTbesteht. 50 

12. Kabelverschraubung nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB die axialen Schlitze (12) des mit 
zwei gegensinnigen Druckfiachen(6a, 10a) zusammen- 
wirkenden Kontakteinsalzes (10) sich an ihren ge- 
schlossenen Enden jeweils gegenseitig iiberlappen. 55 
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